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Rasterf ormige Heissiegelkleberbeschichtung auf Flachen- 
gebilden und Verfahren zu deren Herstellung 



Pa tentanspriiche 



Rasterf ormige Heissiegelkleberbeschichtung auf Flachcn- 
gebilden, wie Einlagen fur die Oberbekleidung , aus zwei 
iibereinanderliegenden Schichten nach dem Pulverdruck- 
verfahren , dauurch g e k e n n z e i c h ii e L , dass 
eine der beiden Schichten PVC, gegebenenf alls mit einem 
Anteil an Weichmacher, enthalt. 
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2. Rasterf ormige Beschichtung nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet , dass die zur Einlage 
zuliegende Unterschicht weichmacherhaltiges PVC ent- 
halt. 

3. Rasterf ormige Beschichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Weich- 
machergehalt 20 bis 70 Gew.-% des PVC-Anteils der 
Schicht ist. 

4. Rasterf ormige Beschichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Weichraacher- 
gehalt 35 bis 55 Gew.-% des PVC-Anteils der Schicht ist. 

5. Rasterf ormige Beschichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Schicht, die weichmacherhaltiges PVC enthalt, einen 
zusatzlichen Anteil an Heissiegelkleber aufweist. 

6. Rasterf ormige Beschichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Oberschicht aus 
Copolyamiden und/oder Copolyestern besteht, 

7. Rasterf ormige Beschichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Oberschicht 
aus Copolyamiden und/oder Copolyestern besteht, und 
die unterschicht aus 90 bis 10 % Copolyamid und/oder 
Copolycstcr und 10 bis 90 % weichmacherhal tigem PVC 
besteht. 

8. Verfahren zur Ilerstellung der rasterf ormigen Beschichtung 
ncich dem Pulverdruckverf ahren nach Anspruch 7, dadurch 
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gekennzeichnet , dass ein PVC enthaltendes 
Pulvcr einer Korngrosse bis maximal etwa 250 urn in an sich 
bekannter Weise als einc Schicht einer Rasterdoppel- 
schicht aufgetragen wird. 

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass ein PVC enthaltendes Pulver, 
in das Weichmacher durch Tempern in homogener Vertei- 
lung eingearbeitet worden ist, gegebenenf alls in 
homogener Mischung mit zusatzlichem Copolyamid und 
Oder Copolyester-Heiss-Siegelkleber aufgetragen wird. 
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Raster formige Heissiegelkleberbeschichtung auf FlSchen- 
gebilden und Verfahren zu deren Herstellung ^ 



Die Erfindung betrifft eine rasterf ormige Heiss- 
siegelkleberbeschichtung auf Flachengebilden, wie Ein- 
lagen fur die Oberbekleidung , aus zwei ubereinander- 
liegenden Schichten nach dem Pulverdruckverf ahren , sowie 
Verfahren zur Herstellung einer solchen rasterf ormigen Heiss- 
siegelkleberbeschichtung. 

Die Verklebung von Materialien mit rasterformig angeordnetem 
Heissiegelkleber ist bekannt. Diese spielt eine besondere 
Rolle bei der Verklebung textiler Materialien und hier 
insbesondere bei der Verklebung von Einlagen mit Oberstoffen. 
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Die Herstellung von Heissiegelkleberbeschichtungen in Raster- 
form wird bei textilen Gebilden auf verschiedenartige Weise 
vorgenommen. Als solche Verfahren konnen Pulverdruckverf ahren, 
pastendruck- bzw. siebdruckartige Verf ahrenstechniken aber auch 
Streuverf ahren aufgefuhrt werden. In Abhangigkeit vom ange- 
wandten Verf ahrenstyp sind Heissiegelkleber unterschiedlicher 
Provenienz zum Einsatz gekommen. Im Zuge der zunehmenden An- 
forderungen an die erzielbare Haftung, die Vermeidung von 
Grif fverstrammungen, fehlendem Knitterverhalten des Fixier- 
verbundes nach den Reinigungsvorgangen etc., sind in der 
jungeren Vergangenheit insbesondere sehr hochwertige Kleber- 
mater ialien, vor allem auf Basis von Copolyamiden , aber auch 
auf Basis von Copolyestern und Gemischen hiervon zum Einsatz 
gelangt. Es sind aber auch mit ras terf ormigen Beschichtungen 
beauf schlagte Einlagen bekannt geworden, die nach dem Sieb- 
druckverf ahren mit PVC beschichtet worden sind. Derart be- 

T__T J_ ^ -p J v. 1 — mm i ~+ ■* — . V,^-.^ _ _ " 4 « •>' n r-^«V.».T-»^-»V»<«=»«? 

Haftungsverhalten, einen susslichen Geruch, sowie eine Star- 
ke Knitterung und eine papierartige Griff verhartung nach der 
Reinigung des Kleidungsstuckes . 



Es hat sich nunmehr in uberraschender Weise herausgestellt , 
dass rasterf ormige Heissiegelkleberbeschichtungen der eingangs 
genannten Art unter Einsatz von Kunststoff auf PVC-Basis nach 
dem Pulverdruckverf ahren erhaltlich sind, die die vorstehend 
angefiihrten Nachteile herkommlicher Beschichtungen nach dem 
Siebdruckverf ahren mit PVC nicht aufweiscn. Die Erfindung 
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betrifft somit rasterf ormige Heissiegelkleberbeschichtungen 
auf Flachengebilden, und insbesondere auf Einlagen fur die 
Oberbekleidung, aus zwei ubereinanderliegenden Schichten. nach 
dem - Pulverdruckverfahren, die dadurch gekennzeichnet sind, 
dass eine der beiden Schichten PVC, gegebenenf alls mit einem 
Anteil an Weichmacher , enthalt. 

Zur Herstellung geeigneter PVC enthaltender Schichten sind 
handelsvibliche feinkornige PVC-Pulver als Homo- oder Copolyme- 
risate geeignet. Als Copolymerisate konnen z.B. solche aus Vi- 
nylchlorid und Vinylestern Verwendung finden. Beispielsweise 
kann in der erf indungsgemassen Beschichtung in einer Schicht 
ein PVC-Polymerisat aus ca. 85 % Vinylchlorid und 1 5 % 
Vinylacetat mit sehr gutem Erfolg eingesetzt werden . 



Im allgeir.einen wird das PVC-Pulver (wobei in diesen Begriff 
nachstehend auch PVC-Copolymerisate eingeschlossen sein sollen) 
in einer Kornfeinheit zwischen etwa 50 bis 150 U m eingesetzt wer- 
den. Dabei ist es vorteilhaft und bei vielen Anwendungszwecken 
notwendig, dem PVC-Pulver einen Anteil an Weichmacher zuzu- 
fuhren. Der Anteil des Weichmachers kann in Abhangigkeit von 
der Art des PVC-Pulvers und der gewunschten Eigenschaf ten 
iro Bereich von 20 bis 70 Gew.-%, bezogen auf den PVC-Anteil, 
schwanken. Im Regelfall liegt der Anteil des Weichmachers je- 
doch besonders vorteilhaft bei ca. 35 bis 55 Gew.-%, bezogen 
auf den PVC-Anteil. 

Weichmacher fur PVC sind bekannt.Zur Mod if izierung mit Weiehma- 
chern haben sich oulverf ornige Weichmacher als besonders geeignet 
herausgestellt, wie Cyclohexy lphthalat , o-Toluolsulf onsaureamid , 
p-Toluolsulfonsaureamid und Gemische hieraus, jeweils in Pulver- 
form. Auch nur in eng begrenzter Menge einsetzbare weichmachen- 
de Komponenten, wie Saurewachse in Pulverform, sind geeignet. 
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Die PVC-haltige Schicht der rasterf ormigen Doppelbeschichtung 
kann auch Anteile an (von PVC verschiedenem) Heissiegelkle- 
ber aufweisen. Diese Anteile an Heissiegelkleber konnen, 
was besondcrs bevorzugt 1st, Anteile der zweiten Schicht, 
die als primare Kleberschicht wirkt, darstellen. Die Anterle 
konnen aber auch sogenannte "Fremdpulver - aus Copolyamrd 
und/oder Copolyester. die mit dem der zweiten Kleberschicht 
nicht identisch sind, sein. Es ist bevorzugt, eine Schicht, 
die nachstehend auch als Sperrschicht bezeichnet wird, mxt 
einem hohen Anteil an weichgemachtem PVC einzusetzen, der 
zweckmassig uber 70 Gew.% liegt. Allerdings kann der An- 
teil des weichgemachten PVC in der Sperrschicht in breitem 
Rahmen schwanken, beispielsweise kann er zv,ischen 10 bxs 
90 Gew.%, und besonders gunstig 60 bis 90 Gew.%, betragen. 

Die zweite Schicht der rasterf ormigen Doppelbeschichtung , 
die nach dem Pulverdruckverf ahren im gleichen Arbeitsgang 

aurgeDrachx ist, Kami eiuc i^c^--— ■ 

oder Copolyester bzw. Gemischen hieraus darstellen. Gege- 
benenfalls lassen sich hierzu im Einzelfall noch gering- 
fugige Mengenanteile an PVC, wenngleich dies nicht bevor- 
zugt ist, zufiigen. 

Eine bevorzugte rasterf ormige Doppelbeschichtung weist 
eine Oberschicht aus Copolyamid und/oder Copolyester und 
eine Unterschicht aus 90 bis 10 Gew.% Copolyamid und/oder 
Copolyester und 10 bis 90 Gew.% weichmacherhaltigem PVC 
auf . 

Die PVC-haltige Schicht der erf indungsgemassen Doppel- 
beschichtung kann entweder die Unterschicht auf dem Sub- 
strat, was bevorzugt ist, aber auch in Abhangigkeit von 
der Art dor Verklebung und dem Vervendungszweck des zu 
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verklebenden Substrates alternativ die Oberschicht dar- 
stellen. Ms Oberschicht kann sie z.B. auf Transf ertragerma- 
terialien, wie Transf erpapieren , aufgetragen sein, von 
wo sie dann zusammen mit der Unterschicht auf andere Fla- 
chenyebilde, wie Oberstoffe von Kleidungsstticken , ubertra- 
gen wird, um diese klebefahig zu gestalten. 

Die Aufbringung der erf indungsgemassen Heissiegelkleber- 
beschichtung aus zwei ubereinander 1 iegenden Schichten kann 
nach den. Pulverdruckverf ahren in an sich bekannter Weise 
erfolgen. Hierbei wird insbesondere auf das Verf ahren und 
die Vorrichtung zum rasterf ormigen Aufbringen von Doppel- 
schichten gemass der DE-AS 25 36 911 der Anmelderin (ent- 
sprechend US-PSen 4 139 613 und 4 141 313) verwiesen. Nach 
dem dort beschriebenen Verfahren lassen sich die bevorzugten 
weichmacherhaltigen PVC-Pulver, besonders dann, wenn sie 
in geeigneter Form hergestellt sind, beispielsweise als 
Oberschicht in die Kavitaten einer Gravurwalze einrakeln 
und hieraus wieder ruckstandsf rei herausschalen , wodurch 
sie als Unterschicht auf textile Substrate, z.B. Einlagen, 
aufgetragen werden. Bei einer im gleichen Arbeitsgang xn 
die Gravurkavitaten eingeraktelten Unterschicht aus ge- 
brauchlichen Heisschmelzklebern , z.B. aus Copolyamid Oder 
Copolyester, die auf der Einlage die primare Kleberschicht 
darstellt, zeigt das mit dieser Beschichtung versehene Exn- 
lagenmaterial typische Fixiereigenschaf ten einer Duo- 
Beschichtung . 

Die Kornfeinheit der eingesetzten PVC-haltigen Pulver liegt, 
wenn sie als Oberschicht in die Kavitaten eingerakelt wer- 
den, im groberen Bereich bis zu etwa 250 pm . wohingegen 
die Pulver fur die Unterschicht feiner und mit einer Korn- 
feinheit von unter ca. 150^ bevorzugt sind. Je nach 



130021 /0630 



2946612 



gewahlter Rasteranordnung kann die Wahl einer speziellen 
Kornfeinheit gunstig sein, wobei die Rasteranordnungen mit 
einem weiteren Abstand ais 15 mesh (z.B. 11 mesh) 150^ 
Ubersteigende GrSssen ebenfalls gunstige Ergebnisse er- 
geben, wahrend bei engerera Ras terabstand (z.B. 17 mesh, 
23 mesh) vorteilhaft Kornf einheiten auch unter lOCyan zweck- 
mSssig sind. 

Vor der Aufrakelung der Pulver wird in das PVC-haltige 
Pulver mit besonderem Vorteil Weichmacher durch ein Temper- 
verfahren eingebracht. Hierbei wird die PVC-enthaltende 
Pulvermischung im allgemeinen in einem Tempera turbereich 
zwischen 50 und 80°C, zusammen mit Weichmacherpulver so- 
lange getempert, bis der Weichmacher nahezu oder voll- 
standig homogen in die PVC-K6rner eindif f undiert ist. Auf 
diese Weise wird eine nahezu molekularhomogene Vertei- 
iung der Weichmacher-Komponente innerhalb des PVC-Korns , 

ilic ucSOnuc a- o ■y^ii^i.jL-g •-—'-/ w * 

hierzu Temperzeiten von 1 bis 5 Tagen, wobei die Tempe- 
rung ruhend oder unter schwacher Bewegung durchgefiihrt 
werden kann. Nach dem Temperprozess zerfallt das Pulver in 
einer Hammermuhle wiederum leicht in das angewachsene Pri- 
markorn, das nun beispielsweise , ausgehend von 1 50^im 
Ausgangskorn, im Kornbereich unter ca. 200 bis 250^ liegt. 

Wenn dem PVC-Pulver noch zusatzlich Anteile an Heiss- 
siegelkleber, z.B. Copolyamid und/oder Copolyester, 
beigebracht werden, konnen letztere Heissiegekleberpulver 
kurzvor der Einrakelung, aber auch gegebenenf alls bei 
der Eintemperung des Weichmachers bereits eingemischt 
sein . 

Bei der Durchfuhrung des Beschichtungsverf ahrens kann es 
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zur Erhdhung der Konstanz der Zusammensetzung der beiden 
Schichten zweckmassig sein, in dem Trichter, in welchen 
die PVC-haltigen Pulver eingefullt werden , einen Ruhrer, 
vorteilhaft iiber die gesamte Breite, und eine Niveau- 
Regelung vorzusehen. Hierdurch lasst sich das Pulver- 
niveau in gunstiger Weise niedrig halten. Je nach Zufiil- 
lung von weichmacherhaltigem PVC und den gegebenenf al Is 
vorhandenen Anteilen an Heiss iegelkleberpulver auf 
Basis von Copolyamid oder Copolyester konnen hierdurch 
nahezu konstante Mischungszusammensetzungen der Sperr- 
schicht erreicht werden. So kann beispielsweise bei Zuful- 
lung von reinem, weichmacherhal tigen PVC eine nahezu 
konstante Mischungszusammensetzung der Sperrschicht aus 
z.B. 85 bis 90 Gew.% weichmacherhaltigem PVC und 10 
bis 15 Gew.% Pulversubstanz, die aus der zweiten Kleber- 
schicht stammt, erreicht werden. 

Es kann zweckniassig sein, auch im zweiten Trichter einen 
Ruhrer, z.B. einen Ruhrstab, und eine Niveau-Regelung einzu- 
setzen, urn hierdurch das Gewichtsverhaltnis der Schichten 
zueinander und die Gesamtbeschichtungsmenge in engen 
Grenzen zu steuern. 

Wie bereits vorstehend angefuhrt worden ist, enthalt die PVC- 
haltige Sperrschicht gegebenenf alls auch Anteile an Heiss- 
siegelkleber . Diese Anteile des Heissiegelklebers konnen 
mit dem der zweiten Kleberschicht gleich oder hiervon ver- 
schieden sein. Dagegen enthalt die zweite, eigentliche 
Kleberschicht im Normalfall vortei lhaf terweise keinen An- 
teil an PVC-Pulver. 

Die erf indungsgemassen H iess iegelbeschichtungen verleihen 
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Einlagenufuerialien fur die Verklebung mit Texti lobcrstof f en 
typische Fixiereigenschaften herkommlicher Duo-Beschich- 
tungen. Desondcrs crwahnenswert sind breite Fixiertoleran- 
zen ohne Griff veranderung bei unterschiedlichen Fixier- 
bedingungen, Ruckschlagsfreiheit und hohe Haf tf estigkeit , 
insbesondere auch bei Fixierverbunden mit schwer fixierbaren 
Oberstoffen, wie beispielsweise silikonisiertem Popeline. 



Beispiel 

50 Gew. -Telle eines Suspensions-Hompolymerisates mit 
einem Kornbereich von etwa 50 bis 1 SO^m und einem K-Wert 
von 65 werden mit den f eingemahlenen Pulvern aus 44 Gew.- 
Teilen Cyclohexy lphthalat , 10 Gew.-Teilen eines Gemisches 
aus o- und p-Toluolsulfonsaureamid und 4 Gew.-Teilen 
Saurewachs gemischt und anschl iessend 72 Stunden lang bei 
56°C ruhend im verschlossenen Plastiksack getempert. Ca. 
8 Tage nach dem Auskuhlen wird das Tempergut uber eine 
HammermUhle zum Primarkorn zerschlagen and anschliessend 
uber einem 200 um -Sieb abgesiebt. Etwaiges Uberkorn wird 
crneut der HammermUhle zugefuhrt und nochmals abgesiebt. Das 
rieselfahige Pulver wird zur Heissiegelkleberbeschichtung 
von bahnonformigen Einlagegeweben nach dem Pulverdruck- 
verfahren mit zwei ubereinander licgenden Schichten ver- 
wendet und dazu in die Kavitaten einer punktformig gravier- 
ten Druckwalze (15 mesh) als Oberschicht eingerakelt. Fur 
die Gravurunterschicht wird Copolyamidpulver der Kornung 
unter 1 50 um verwendet. Die Hei zwalzentemperatur liegt 
bei 190°c; die Gravurwalzentemperatur bei 30°C und die Be- 
schichtungsgeschwindigkeit betragt ca. 14 m/min. In beide 
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Pulvertrichter ist ein rotierender Ruhrstab eingebaut, und 
die Niveauhohe der Pulver innerhalb der Trichter wird ge- 
regelt. Das Beschichtungsgewicht liegt bei etwa 20 g/m , 
wovon 8 g/m 2 aus weichgemachtem PVC und 12 g/m aus Copoly- 
amid bestehen. Die Rakelstarke im Trichter mit PVC-Ful lung 
betragt 0,3 mm. Die Rakelkante ist auf 135° angeschlif f en . 
Von der Einlagebahn wird die PVC-haltige Oberschicht als 
Sockelschicht und die Copolyamid-Unterschicht als primSre 
Kleberschicht ubernommen . Die aus der Einlagebahn ausge- 
schnittene Einlage wird auf ubliche Weise durch Verbugeln 
mit den Oberstoffen verbunden. Auch auf stark silikonisier- 
tem Popeline werden gute Haftwerte von uber 3.000 p/15 cm 
erreicht. Nach dem Reinigen des Biigelverbundes hat sich 
weder der weiche Griff noch die Haftung verandert. Beirn 
Verbugeln wird kein Ruckschlag beobachtet. 

Die erfindungsgemasse Beschichtung ist in der nachstehen- 
den Figur schematisch gezeigt. Hierin ist eine textile 
Bahn mit 1 bezeichnet, auf der als Unterschicht eine 
weichmacherhaltige PVC-Schicht 2 aufsitzt, auf der eine 
zweite Schicht 3 aus Copolyamid bzw. Copolyester aufsitzt. 
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